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1 EQUIPMENT DESCRIPTION

MultiCREASE 52 is a multifunction tool designed to work in large or small offices.
Able to do Creasing, Perforating, Corner cutting, Die cutting & trimming, thumb
cutting, calendars strips closer.

2 EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES

1 - Handle

2 - Press plate

3 - Adjustable stops

4 - Front slots for stops

5 - Back slots for stops

6 - Thumb cut guide holes
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Accessories supplied with unit:

7 - Creasing module (0+CREASING KIT multiCREASE 52 - 2015)
8 -Large magnetic stop

9 - 3 mm Allen key

Optional extra accessories:

10 - Closer module for calendar strips (0-calendarSTRIP closer MC 52)

10a - Small magnetic stop

1 - Large plastic cutting pad

12 - Perforating module (0-PERFORATOR KIT multiCREASE 52 - 2015)

12a - Transport protection for perforating module

13 - Corner cutting module (0+CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52)

13a - Plastic pad for corner cutter module (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52)
13b - Ry corner cutting blade, radius 4 mm (0-cornerCUTTER BLADE Ry)

13¢ - R6 corner cutting blade, radius 6 mm (0-cornerCUTTER BLADE R6)

13d - R10 corner cutting blade, radius 10 mm (0-cornerCUTTER BLADE R10)

13e - (15 straight corner cutting blade, width 15 mm (0+cornerCUTTER BLADE (15)
13f - Calibration pad

14 - Thumb cutting module (0+CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52)

1ua - Plastic pad with stops for thumb cutting module

b - Thumb cutting blade (0+thumbCUT BLADE)

15 - Die cutters from stock or custom made (0-cutting BLADE)

16 - Trimming blade for paper or card (0-trimming BLADE)

3 HEALTH & SAFETY PROCEDURES

+ Before operating the equipment please read the manufacturers health & safety procedures,
recommendations and user manual.

» The operation manual should be easily available at any time for the operator.

+ Equipment must be placed on a strong stable surface.

+ Protected against dust and moisture.

* Great care must be taken when using the cutting blades and ensure that no fingers are in
the cutting area when pulling the handle.

» Equipment must be kept away from children and unauthorized people.

* Must not be used for any other purposes other than those indicated in the user manual.



+ Pressure on the handle must not exceed 20 kg. Exceeding this can invalidate the guaran-
tee and cause damage to the equipment.

* It is necessary to supervise and check if the equipment is being operated correctly.

+ Equipment must be operated in accordance with the general Health & Safety procedures.

+ In case of a malfunction please check that the equipment is being used correctly if so
contact your dealer or nearest service point.

* Repairs must be conducted by authorized staff only.

L PREPARATION TO WORK

+ The equipment is ready for use just remove transport packaging.

+ We suggest to store the packing box for future transportation.

+ Equipment must be placed on a strong stable surface.

* Rubber feet protect the surface from damage and do not leave marks.

5 CREASING

1. Remove any pre-installed module.

2. Hold the handles of the creasing module @ (0-creasing KIT multiCREASE 52) and mount
it on the press plate @ and press down [see diagram point °]. You should hear a click.
3. If needed install adjustable stops @ in the front@ or rear @ slots located on the
base [see Chapter two "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

Tip

Take the adjustable stop loosen the nut until it is at the bottom of the tread, then put
it in the hole in the slot and slide it along the slot to the desired position and tighten
the knob.
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L. Slide the sheet into the creasing slot and place against the preset stops [see diagram on
pervious page pointQ].

5. Pull the handle towards you [see point @ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCES-
SORIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).

Note
In the case of wear or damage it is possible to replace the following part:
* Creasing knife (0-creasingKNIFE 52).

6 PERFORATING

NOTE!
This is an additional module.

1. Remove any pre-installed modules.

2. Hold the handles on the perforating module @ (0-PERFORATOR KIT multiCREASE 52), and
mount it on the press plate, then press down [see diagram above point °]. You will hear
a click.

NOTE!
Before the first use remove the transport protection

3. If needed install the adjustable stops @ in the front@ or rear @ slots located on the
base [see Chapter two "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

Tip

Take the adjustable stop loosen the nut until it is at the bottom of the tread, then put
it in the hole in the slot and slide it along the slot to the desired position and tighten
the knob.

4. Insert the sheet to be perforated and set the stops to the position need to perforate [see
diagram above point @].

5. Pull the handle towards you [see point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCES-
SORIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).
NOTE!

In the case of wear or damage it is a possible to replace the following parts:

* Perforation knife (0+perforatorKNIFE 52 - 2015)

* Perforating rubber strip (0°perforator BAR & RUBBER 52)



7 CORNER TRIMMING/ROUNDING

NOTE!
This is an additional module.

1. Remove any pre-installed modules.

NOTE!
Before using, the corner trimming/rounding module or if you change the blade you must
calibrate [see "CALIBRATION" Section].

2. Hold the handles on the corner trimming/rounding module @ 0-CORNER CUTTER BLADE
HANDLE MC( 30/52) with the chosen blade fitted to the press bar ensure the guides are
in line with square holes @ on the base [see Chapter Two "EQUIPMENT LAYOUT & ACCES-
SORIES"].

NOTE!
If you use a blade for cutting "thumb cut" for calendars , go to Chapter Nine: "THUMB
CUTTING"

3. Slide the plastic pad (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52), so that one corner is
directly under the blade and pressed against the stops [see diagram below].

4. Place the material want to cut on the cutting pad and slide against the stops [see dia-

gram above point @)].
5. Pull the handle towards you [see point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).
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CALIBRATION

1. Using the 3 mm Allen I<ey@ install the guides [see diagram above point @] on to corner
cutting module (0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52) finger tight.

2. Using the 3 mm Allen key @ loosen the grub screw and remove old blade and fit blade
required (Rg, R6, R10, (15) then tighten the grub screw.

NOTE!

A detailed description of all available accessories can be found in chapter two, "EQUIP-
MENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

3. Holding the corner cutting module loosen the socked head screws slightly, place the
calibration plate with the appropriate corner firmly against the guides 6 e.g. blade Ry
corner Ry [see diagram above point @)].

4. Using a 3 mm Allen key and tighten the socket head screws [see diagram above point @].

5. Module is ready as in [see diagram above].

NOTE!

In the case of wear or damage it is possible to replace the following parts:
* Blades for corner cutting (0*cornerCUTTER BLADE): Ry, R6, R10, (15.

* Blade for the thumb cut for hanging calendars (0-thumbCUT BLADE).

* Plastic cutting pad (0°cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52).

8 DIE CUTTING & TRIMMING

NOTE!

To die cut, trim paper or card it is necessary to use the following optional accessories from OPUS:
* Die cutting blades (0-cuttingBLADE)

* Trimming blade (0-trimmingBLADE)

* 0-cuttingBLADE PAD POBC

For more details ask your supplier or see our website www.opus.pl.

1. Remove any pre-installed modules.

2. Insert between the press plate @ and the base the large plastic pad @ (0-cuttingBLADE PAD POBC).

3. Place the material you want to trim, or die cut.

4. Now put the die or trimming blade on the material in the position required.

5. Slide the whole set under the press plate @

6. Pull the handle towards you [see point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"] until
you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position). Move the handle back
to the fully open position.

7. Then move the whole set forward.

8. Repeat steps 6 and 7 until you reach the end of the die cutting blade.



9 THUMB CUTTING FOR CALENDARS

NOTE!
This is an additional module.

1.

Remove any pre-installed modules.

NOTE!
Before using the thumb cutting module (0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52) [see
"Preparing the thumb cutting module"].

2.

w

Hold the handles of the thumb cutting module @ (0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC
30/52) with the thumb cut blade installed (0-thumbCUT BLADE) on the press plate [see
point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSORIES"].

. Slide the plastic pad up to the stops under the blade.
. Place the material you want to thumb cut on to the plastic pad and slide up to the

stops and centre.

. Pull the handle towards you [see point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-

RIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).
Move the handle back to the fully open position.

PREPARING THE THUMB CUTTING MODULE

1.

w

Using a 3 mm Allen key @ remove the installed guides [see diagram in chapter seven
"CORNER TRIMMING/ROUNDING" section "CALIBRATION" point @], now install thumb cut-
ting guides [see thumb cutting manual supplied with 0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC
30/52].

. Using the 3 mm Allen key, loosen the grub screw and replace the blade with the thumb

cut blade () (0-thumbCUT BLADE).

. Now fit the plastic pad to the guide ‘
. Unit should look like diagram above.



10 CALENDAR STRIP CLOSING
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1. Remove any pre-installed modules and adjustable guides @
2. Hold the calendar strip closing module (0-calendarSTRIP closer MC 52).

and install it on the press plate @

3. Now place the calendar strip without hanger into the base of the calendar module on the
left side. For calendar strips with hanger, place the wire hanger into the hole in the strip,
then into the cutout in the calendar strip module in the centre. To avoid movement use

the small magnetic stop .

4. Slide the calendar or poster inside strip and slide it up to the back stop.
5. Pull the handle towards you [see point@ in chapter two, "EQUIPMENT LAYOUT & ACCESSO-
RIES"] until you feel a resistance and it stops, (the handle will be in the vertical position).

11 TECHNICAL DATA

EUROPE

* Maximum WOrKING Width: .....eeieiiirie ettt e e et e e eneanans 520 mm
+ Maximum thickness of material for creasing and perforating:.......cccoeveveveviiiiininininenenns 0,3 mm
+ Maximum creasing and perforating diameter: ....c.oeveviiiiiiiiiiiniiiirreeeereeeeenens 0,7 mm (2 pt.)
R = AT T o | TN 26 kg
# GT0SS WRIENE: 1ottt ettt ettt e et e e e e e e e e e eneneneneneneeneneneananen 29 kg

* Dimensions (HXW X D).....oevvennenns

U.S.A.

* Maximum creasing and perforating diameter: .......cccoeveveiininenen..

...................................................... 400 X 590 X 550 mm

R = A T o OO PPN 57.32 |bs
# GT0SS WRIENE: 1ottt ettt ettt et et e e e e et e anateaaaaeeaaaneaeaans 63.93 Ibs
+ DIMeNSioNs (H X W X D)uvrnerrneerneeineerieeineerieeeneerieeeneereeerneesneeeneses 15.75 X 23.23 X 21.65 inches
pt. - typographic point 14.09.15

9
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SPIS TRESCI:

1 OPIS URZADZENIA 7  ZAOKRAGLANIE NAROZNIKOW

2 BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA 8 WYKRAWANIE | OBCINANIE

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA 9 WYKRAWANIE tEZKI POD ZAWIESZKE DO
4 PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY KALENDARZA

5 BIGOWANIE 10 ZAGNIATANIE LISTEW DO KALENDARZY
6 PERFORACJA 1 DANE TECHNICZNE

1 OPIS URZADZENIA

Wielofunkcyjne urzadzenie introligatorskie multiCREASE 52 przeznaczone jest do
pracy w warunkach biurowych. Umozliwia bigowanie, perforowanie, zagniat-
anie listew do kalendarzy, zaokraglanie naroznikow, wykrawanie okienek i tzw.
"tezek" pod zawieszki do kalendarzy oraz obcinanie.

2 BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA

1- ramie

2 - belka

3 - ograniczniki ruchome

4 - rowki prowadzgce przednie
5 - rowki prowadzgce tylne

6 - kwadratowe otwory

O) ®
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Do urzadzenia dotgczone s3 nastepujace akcesoria:

7 - modut bigujacy (0+CREASING KIT multiCREASE 52 - 2015)
8 - ogranicznik magnetyczny duzy

9 - klucz imbusowy 3 mm

10 - modut do zagniatania listew do kalendarzy (0-calendarSTRIP closer MC 52)

10a - wraz z ogranicznikiem magnetycznym matym

1 - plastikowa podktadka duza

12 - modut perforujgcy (0+PERFORATOR KIT multiCREASE 52 - 2015)

12a - zabezpieczenie transportowe dla modutu perforujgcego

13 - modut do zaokraglania naroznikéw (0+CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52)

13a - plastikowa podktadka do zaokraglania naroznikéw (0-cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52)
13b - Ry, ndz do zaokraglania naroznikow, promien ciecia & mm (0+cornerCUTTER BLADE Ry)
13¢ - R6, n6z do zaokraglania naroznikéw, promien cigcia 6 mm (0-cornerCUTTER BLADE Ré6)
13d - R10, ndz do zaokraglania naroznikow, promien ciecia 10 mm (0+cornerCUTTER BLADE Rio)
13e - (15, n6z do ciecia naroznikéw, dtugos¢ ciecia 15 mm (0-cornerCUTTER BLADE (15)

13f - podktadka kalibrujgca

14 - modut do wykrawania "tezki" (0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52)

14a - plastikowa podktadka z natozonymi ogranicznikami

14b - n6z do wykrawania "tezki" (0-thumbCUT BLADE)

15 - wykrojniki, gotowe modele lub na zaméwienie (0+cutting BLADE)

16 - noze do cigcia papieru lub tektury (0-trimming BLADE)

Jako wyposazenie dodatkowe dostepne sg nastepujace akcesoria:

3 ZASADY BEZPIECZENSTWA

+ przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z zasadami bezpieczeAstwa,
zaleceniami producenta i instrukcjg obstugi

« instrukcje nalezy zachowac i korzystac z niej w przypadku jakichkolwiek watpliwosci doty-
czacych obstugi urzadzenia

+ urzadzenie nalezy ustawi¢ na stabilnym i odpowiednio wytrzymatym podtozu

+ urzadzenie nalezy chroni¢ przed wilgocig i kurzem

+ urzadzenie zawiera elementy tnace - nalezy zachowac szczegdlng ostrozno$¢ przy pracy
z tymi elementami lub w poblizu elementéw

+ z uwagi na ryzyko przygniecenia i/lub skaleczenia, nie wolno wktadac rgk pod belke podczas
opuszczania ramienia 13



+ urzadzenie nalezy trzymac poza zasiegiem dzieci

+ nie wolno uzywac urzadzenia do innych celdw niz okre$lone w instrukcji obstugi

- sita nacisku na ramie urzadzenia nie moze przekraczac 20 kg, przekroczenie podanej war-
tosci moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny

+ nalezy systematycznie kontrolowac¢ sprawnos¢ urzadzenia

« w przypadku zauwazenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy, nalezy skontaktowad
sie z serwisem

+ urzadzenie nalezy obstugiwac zawsze zgodnie z ogdlnymi zasadami BHP

« wszelkich napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona

L PRZYGOTOWANIE URZADZENIA DO PRACY

+ zaleca sie przechowywanie opakowania na wypadek ponownego transportu

+ urzadzenie nalezy ustawic¢ na odpowiednio wytrzymatej, ptaskiej i stabilnej powierzchni.

- gumowe ndzki urzadzenia zapobiegaja rysowaniu podtoza oraz zapobiegaja powstawaniu
Sladow

5 BIGOWANIE

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj na belce urzadzenia @ modut bigujacy @ (0+CREASING
KIT multiCREASE 52), a nastepnie nacisnij w dot [patrz rysunek powyzej @)]. Powinnismy
ustyszec charakterystyczne klikniecie.

3. Zaleznie od potrzeby zainstaluj ograniczniki ruchome @ w rowkach prowadzgcych
przednich lub w tylnich @ znajdujacych sie na blacie roboczym urzadzenia [patrz
rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"].

Wskazowka

Ograniczniki ruchome wktadamy poprzez otwory w rowkach prowadzacych, a nastepnie
przesuwany na wybrang pozycje i blokujemy pokrettem.

1t
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4. Wsuri bigowany arkusz i za pomocg ogranicznikdw ustaw pozycje bigu [patrz Q rysunek
na poprzedniej stronie].

5. Pociggnij za ramie urzadzenia [patrz @w rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA |
AKCESORIA"], az poczujesz op6r (ramig ustawione jest pionowo do gory).

Wskazéwka

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jest mozliwos¢ zaméwienia nastepujacych
elementow:

* n6z bigujacy (0-creasingKNIFE 52)

6 PERFORACIA

UWAGA!
Modut jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj na belce urzadzenia modut perforujqcy@(O-PERFORATOR
KIT multiCREASE 52), a nastepnie nacisnij w dot [patrz rysunek powyzej @]. Powinnismy
ustyszec charakterystyczne klikniecie.

UWAGA!
Przed pierwszym uzyciem nalezy zdjgc zabezpieczenia transportowe

3. Zaleznie od potrzeby zainstaluj ograniczniki ruchome @w rowkach prowadzacych przed-

nich @ lub w tylnich znajdujacych sie na blacie roboczym urzadzenia [patrz rozdziat
drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"].

Wskazéwka
Ograniczniki ruchome wktadamy poprzez otwory w rowkach prowadzacych, a nastepnie
przesuwany na wybrang pozycje i blokujemy pokrettem.

4. Wsun perforowany arkusz i za pomocg ogranicznikdw ustaw pozycje perforacji [patrz
rysunek powyzej @].

5. Pociggnij za ramig urzadzenia [patrz @ w rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA | AK-
CESORIA"], az poczujesz opor (ramig ustawione jest pionowo do gory).

Wskazéwka

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jest mozliwos¢ zaméwienia nastepujacych
elementow:

* n6z do perforacji (0-perforatorKNIFE 52)

* listwa i guma do perforacji (0-perforator BAR&RUBBER 52)



7 ZAOKRAGLANIE NAROZNIKOW

UWAGA!
Modut jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

UWAGA!
Przed pierwszym uzyciem modutu do zaokraglania naroznikéw lub kazdorazowo po wy-
mianie noza nalezy wykonac kalibracje [patrz punkt "KALIBRACJA" na nastepnej stronie].

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj modut do zaokraglania naroznikéw @ (0+CORNER CUTTER
BLADE HANDLE MC 30/52) z wybranym nozem na belce @ prowadnice powinny znaj-
dowac sie nad kwadratowymi otworami (¢) [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA
| AKCESORIA™].

UWAGA!
W przypadku uzycia noza do wykrawania "tezki" do kalendarzy , nalezy przejsc¢ do
rozdziatu dziewigtego: "WYKRAWANIE tEZKI POD ZAWIESZKE DO KALENDARZA".

3. Wsun plastikowa podktadke (0+cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52) tak, aby jeden
z rogdw utozony byt pod nozem i opierat sie o ograniczniki ruchome modutu [patrz
rysunek ponizej].

L. Potdz materiat, w ktérym chcesz scig¢ naroze na podktadce, a nastepnie wsun tak, aby
opierat sig 0 ograniczniki ruchome modutu [patrz rysunek powyzej @].

5. Pociggnij za ramie urzadzenia @ [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESO-
RIA"], az poczujesz opdr (ramie ustawione jest pionowo do gory).

16
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KALIBRACJA

1. Za pomocg klucza imbusowego 3 mm @ zainstaluj ograniczniki ruchome modutu 0-COR-
NER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52 [patrz rysunek powyzej, elementy @], lecz na razie
nie dokrecaj srub.

2. Za pomocg klucza imbusowego 3 mm @ odkre¢ blokade noza i wymien zainstalowany
noz (jesli byt) na wybrany noz (Ry, R6, R10 lub (15). Nastepnie dokrec Srube blokady noza.

UWAGA!

Szczegotowy opis wszystkich dostepnych akcesoriéw znajdziesz w dziale drugim
"OPIS URZADZENIA | AKCESORIA"

3. W powstate naroze z ogranicznikéw modutu wtéz ptytke kalibrujaca odpowiednim ro-
giem, np. dla noza Ry wybierz rég podktadki kalibrujgcej z symbolem Ry. Kierunek wsu-
wania podktadki kalibrujgcej pokazano na rysunku powyzej Q

4. Za pomoca klucza imbusowego 3 mm @ dokre¢ Sruby mocujace ograniczniki ruchome
[patrz rysunek powyzej @]

5. Gotowy modut wraz z podstawka powinien wygladac jak na rysunku powyzej.

Wskazéwka

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia jest mozliwos¢ zaméwienia nastepujacych
elementow:

* noze do zaokraglacza naroznikéw (0+cornerCUTTER BLADE): Ry, R6, R10, (15;

* n6z "tezka" pod zawieszke do kalendarzy (0-thumbCUT BLADE);

« plastikowa podktadka (0<cornerCUTTER PAD multiCREASE 30/52);

8 WYKRAWANIE | OBCINANIE

UWAGA!

Do wykonywania tych czynnosci niezbedne sg nastepujace akcesoria stanowigce wyposazenie
dodatkowe:

* wykrojniki (0+cuttingBLADE)

* noze obcinajgce (0+trimmingBLADE)

* 0-cuttingBLADE PAD POBC

0 Szczegoty zapytaj swojego dostawce.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

2. Wsuri miedzy belke @ a blat roboczy urzadzenia duzg plastikowa podktadke @ (0-cuttingBLADE PAD POBC).

3. Potdz materiat, w ktérym chcesz wykrawad, badz ktéry chcesz obcinac.

4. Utéz wykrojnik lub néz obcinajacy w miejscu, gdzie ma by¢ wykonane wykrawanie lub ciecie.

5. Przesuwajac podktadke @ ustaw catos¢ tak, aby poczatek wykrojnika lub noza obcinajacego byt pod

belkg urzadzenia.

6. Pociggnij za ramie urzadzenia @ [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"], az poczujesz
op6r (ramig ustawione jest pionowo do gory). Wré¢ ramieniem urzadzenia do pozycji zerowej.

Nastepnie przesun catos¢ za pomocg podktadki @ o klika centymetréw w gtab urzadzenia.

. Powtdrz punkty 6. oraz 7., az do momentu, gdy koniec wykrojnika lub noza obcinajacego znajdzie sie za belka
urzadzenia.

o N
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WYKRAWANIE tEZKI POD ZAWIESZKE DO KALENDARZA

UWAGA!
Modut jest dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut (jesli byt zamontowany).

UWAGA!

Przed pierwszym uzyciem modutu do wykrawania "tezki" pod zawieszke do kalendarza
nalezy dokona¢ modyfikacji modutu (0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52) [patrz
punkt ponizej "PRZYGOTOWANIE MODULU DO WYKRAWANIA "tEZKI""].

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj modut do wykrawania "tezki" @ (0-CORNER CUTTER BLA-

DE HANDLE MC( 30/52) z nozem (0-thumbCUT BLADE) na belce @ [patrz rozdziat drugi
"BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"].

. Wsun plastikowg podktadke z ogranicznikiem tak, aby ogranicznik podktadki opierat

sie na module, a podktadka umieszczona byta bezposrednio pod nozem.

. Pot6z materiat, w ktérym chcesz wykroic "tezke" pod zawieszke do kalendarzy, a nastep-

nie wsun tak, aby opierat sie o ograniczniki ruchome podktadki oraz wyceruj materiat,
aby "tezka" znajdowata sie na Srodku materiatu.

. Pociggnij za ramie urzadzenia @ [patrz rozdziat drugi "BUDOWA URZADZENIA | AKCESO-

RIA"], az poczujesz opdr (ramig ustawione jest pionowo do gory).

PRZYGOTOWANIE MODULU DO WYKRAWANIA "LEZKI"

1. Za pomocg klucza imbusowego 3 mm @ zdemontuj zainstalowane ograniczniki modutu

w

0-CORNER CUTTER BLADE HANDLE MC 30/52 [patrz rysunek, elementy 0 w rozdziale siod-
mym "ZAOKRAGLANIE NAROZNIKOW" w sekcji "Kalibracja"], jesli byty zainstalowane.

. Za pomocg klucza imbusowego 3 mm @ odkrec¢ blokade noza i wymien zainstalowany

noéz (jesli byt) na n6z do wykrawania "tezki" (0-thumbCUT BLADE).

. Nat6z ograniczniki podstawki na mata kwadratowg podstawke .
. Gotowy modut wraz z podstawka i ogranicznikami powinien wygladac jak na rysunku na

gbrze strony.



multiCREASE 52 « Instrukcja obstugi

10 ZAGNIATANIE LISTEW DO KALENDARZY

1. Zdemontuj uprzednio zainstalowany modut oraz ograniczniki ruchome [patrz @ W roz-
dziale drugim "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"] (jesli byty zamontowane).

2. Trzymajac za uchwyty zamontuj na belce urzadzenia [patrz @w rozdziale drugim "BU-
DOWA URZADZENIA | AKCESORIA"] modut do zagniatania listew do kalendarzy (0-calen-
darSTRIP closer MC 52.

3. W przypadku zagniatania listwy bez zawieszki wsun listwe do szczeliny modutu otwar-
ciem w strone operatora oraz dosun jg do lewej strony, az oprze sie o ogranicznik. Nato-
miast, gdy chcesz zagnies¢ listwe z zawieszka, przeprowadz ucho zawieszki przez otwér w
listwie, a nastepnie przez otwdr znajdujacy sie na samym $rodku modutu. Aby listwa nie
uciekata nam na boki mozemy zastosowac ruchomy ogranicznik magnetyczny [patrz
w rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA | AKCESORIA"]. W obu przypadkach dolna kra-
wed? listwy powinna schowac sie w mikro wnece.

4. Wsun kalendarz lub plakat wewnatrz listwy i przesun, az catosc oprze sie na tylnej Scian-
ce modutu.

5. Pociggnij za ramie urzadzenia [patrz @W rozdziale drugim "BUDOWA URZADZENIA | AKCE-
SORIA"], az poczujesz opdr (ramig ustawione jest pionowo do gory).

11 DANE TECHNICZNE

+ maksymalna szerokoSC rODOCZA: «.uiuivniniiii i 520 mm
- maksymalna grubosc¢ bigowanego lub perforowanego materiatu: .......covevviviniinininnenen. 0,3 mm
* GrUDOSC lISTWY DIBUJGCEJ: vevvveneriiieeiiiee et e e et e et e et e et e e e et e e et e e et eeannneees 0,7 mm (2 pt.)
R T W L=l 1 (o L PPN 26 kg
S WAEA DIULEO: ettt et ettt e e et e e e e e e e e e eneaan 29 kg
S WYMHATY (W X S X G2 terneerneeineerneeeneereersneereersneesneesneesnassneesnnesnaesneesnneses 400 X 590 X 550 mm

pt. - punkt typograficzny
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OPUS

KARTA GWARANCYJNA

program

na sprzedang
W ANIUI e
MASZYNE: eeccerererssesssarsnsereesieensesTaennneaseenns

nrfabryczny:

SERWIS 72h

OPUS wykona naprawe serwisowg Twojego urzadzenia w rekordowym czasie 72
godzin! Czas liczymy od momentu dostarczenia do serwisu maszyny przez firme
kurierska DHL, do momentu zwrocenia naprawionej maszyny kurierowi.
Koszt transportu urzadzenia w obie strony ponosi OPUS.*

* Aby skorzystac ze specjalnej oferty SERVICE 72 konieczne jest wystanie przez klienta urzgadzenia w oryginalnym
opakowaniu. Karta gwarancyjna powinna by¢ kompletna i prawidtowo wypetniona z czytelng data, pieczatka, podpisem
sprzedawcy oraz kopig dokumentu sprzedazy. Oferta dotyczy maszyn w cenie zakupu do 1900 PLN netto.

Firma OPUS ma przyjemnosc udzieli¢:

2 - letniej gwarancji na wszystkie urzgdzenia OPUS i niszczarki EBA
5 -letniej gwarancji na niszczarki IDEAL (do modelu 2503cc)
Dozywotniej gwarancji na noze tnace w niszczarkach IDEAL i EBA
(za wyjatkiem niszczarek: shredcat, micro-cut, super micro-cut, wysokowydajnych oraz
OMD i HDP

L _

podpis sprzedawcy pieczatka firmowa




a)

b)
c)
d)

e)
f)
g)

WARUNKI GWARANCIJI

. Punktem serwisowym dla produktéw i towaréw OPUS objetych niniejsza gwarancja jest serwis

firmy OPUS Sp. z 0.0. w Gliwicach , ul. Toruiska 8.

. Gwarancja dotyczy towaréw zakupionych w Polsce i jest wazna wytacznie na terytorium

Rzeczpospolitej Polskiej.

. Przez naprawe gwarancyjna rozumie sie wykonanie przez punkt serwisowy czynnosci specja-

listycznych, wiasciwych dla usuniecia wady objetej gwarancjg. Naprawa gwarancyjna nie obej-
muje czynno$ci przewidzianych do wykonania przez uzytkownika we wtasnym zakresie i na
wiasny koszt, ktére opisane sg w instrukgcji obstugi urzadzenia.

. Gwarancja uznawana jest tylko w przypadku, gdy karta gwarancyjna bedzie kompletnie

i prawidtowo wypetniona z czytelng data, pieczatka, podpisem sprzedawcy oraz kopig
dokumentu sprzedazy. Zalecane jest oryginalne opakowanie. W przypadku jego braku OPUS nie
ponosi odpowiedzialnoSci za ewentualne uszkodzenia urzadzenia podczas transportu.
Niespetnienie ktéregokolwiek z warunkéw daje prawo do odmowy wykonania naprawy
gwarancyjnej. W razie utraty karty gwarancyjnej duplikaty nie bedg wydawane.

. Firma OPUS zobowiazuje sie usung¢ ewentualne uszkodzenia w terminie 14 dni roboczych od

daty dostarczenia urzadzenia do serwisu. Deklarujemy wykonanie naprawy urzadzehn w cenie
zakupu ponizej 1900 PLN netto w ciggu 72 godzin -program ,Serwis 72 h” - warunki
programu na pierwszej stronie.

. W przypadkach szczegblnych i uzasadnionych termin naprawy moze ulec wydtuzeniu.

. W okresie gwarancyjnym zapewnia sie uzytkownikowi bezptatne usuwanie uszkodzen wynikaja-

cych z wad fabrycznych (wady materiatowe, btedy montazowe) wraz z wymiang czesci.

. Na wszystkie nowe czesci i podzespoty, wymienione w trakcie naprawy przystuguje gwarancja,

ktorej okres wynosi 12 miesiecy od dnia ich montazu.

. Gwarancja nie obejmuje czynnosSci konserwacyjnych (np. czyszczenia nozy w niszczarkach,

watkéw w laminatorach) oraz uszkodzen powstatych w wyniku:

nieprzestrzegania instrukcji obstugi (w przypadku braku instrukcji obstugi w opakowaniu
urzadzenia klient dokona pisemnego zgtoszenia tego faktu gwarantowi do 7 dni od daty zakupu
w celu niezwtocznego uzupetnienia tego braku przez OPUS),

niewtasciwej konserwacji i przechowywania urzadzenia,

uzytkowania urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem,

naturalnego zuzycia: watkéw i rolek prowadzgcych w laminatorach, niszczarkach i falcerkach;
sprezyn w bindownicach oraz stepienia nozy tnacych w bindownicach, niszczarkach,
obcinarkach i gilotynach,

dziatania sit zewnetrznych (przepiecia w sieci, wytadowania atmosferyczne, itp.),

dostania sie przedmiotéw obcych do wnetrza urzadzenia oraz dziatania korozji, wilgoci, pytow,
celowego uszkodzenia sprzetu.



10. Uzytkownik traci uprawnienia z tytutu gwarancji w przypadku:

a) zatarcia lub zniszczenia oznaczen typu i numeru fabrycznego,

b) zerwania plomb i zabezpieczen fabrycznych oraz oznaczen gwaranta,

c) uszkodzen powstatych z winy uzytkownika, powodujgcych trwate pogorszenie jakoSci urzadzenia
(m. in. przekraczania dopuszczalnego czasu pracy urzadzen, przekraczania parametréw
stosowanych materiatéw, pracy urzadzen w warunkach niedostosowanych do wymagan
opisanych w instrukcji obstugi),

d) ingerencji serwisowej 0séb nieupowaznionych,

e) korzystania z niewtasciwych materiatow eksploatacyjnych (m. in. przycinanej folii laminacyjnej),

f) niewfasciwych parametréw zasilania,

g) samowolnego dokonywania zmian wpiséw w karcie gwarancyjnej.

11.0Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas trwania naprawy w serwisie OPUS (transport
do i z serwisu nie jest wliczany w czas, o ktéry przedituza sie obowigzywanie gwarancji).

12. Wszelkie koszty zwigzane z nieuzasadnionym dostarczeniem urzadzenia do naprawy
lub wezwaniem serwisu ponosi Kupujacy.

13. Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wytacza, nie ogranicza, ani nie zawiesza
uprawnien Kupujacego, wynikajgcych z niezgodnosci towaru z umowa.

Piecze¢ punktu sprzedazy

serws: ~ ]

OPUS Sp. z o.0.

44-122 Gliwice, Torunska 8
tel. +32/ 420 12 55

fax. +32/ 231 12 29

** wypetnia sprzedawca w przypadku innych uzgodnien

10/12/2014



REJESTRACJA NAPRAW

L.p.

Data
przyjecia

Data
wykonania

Opis
naprawy

Pieczec
i podpis serwisu

Urzadzenia prosimy dostarczaé:

do punktéw sprzedazy, w ktérych zakupiono maszyne lub bezposrednio do serwisu:
OPUS Sp. z 0.0., 44 - 122 Gliwice, ul. Torunska 8







